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Figure 5-2 : Schéma de la simulation de la colonne DIH par le HYSYS. 

3 Résultats de la simulation par rapport aux données du constructeur (design) 

Pour confirmer le choix du modèle thermodynamique on compare les résultats donnés par le 

logiciel HYSYS aux valeurs design donné par le constructeur (Tableau 6-1), les valeurs sont la 

température, pression, débit et de composition de la tête, le fond et du recycle de la colonne. 

Tableau6-1 : Comparaison entre les résultats de la simulation par rapport au design. 

  Simulation (HYSYS)                       Design   Erreur relative % 

  

Tête 

 

Fond 

 

Recycle 

   Tête       Fond   Recycle Tête  Fond   

Recycle 

T (°C) 73,70 146,2 110,4 60 144 112 22,83 1,52 1,43 

P (kg/cm-g) 2,1 3,2 2,985 2,1 3,2 3 0 0 0,51 

Q (kgmole/h) 396,4 21,55 629,6 401,86 21,74 623,86 1,36 0,88 0,92 

  

On remarque que les résultats de pression de la tête, du fond et du recycle de la colonne DIH 

obtenues suite la simulation sont identiques à ceux prévus par le design. Pour les paramètres de 

température et de débit de la tête, du fond et du recycle de la colonne DIH les valeurs obtenues 

à partir de la simulation sont très proches de celles donnés par le constructeur (design) 

[Anexe1]. 
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Tableau 6-1 : Comparaison de la composition de la tête, le fond et le recycle de la colonne 

DIH, entre la simulation et le design. 

 Fraction 

massique 

(kg/h) 

Simulation (HYSYS) Design Erreur absolue % 

Tête Fond Recycle Tête Fond Recycle Tête Fond Recycle 

 

 

 

 

Aliphatiqu

e 

IC4 0,0046 0,0000 0,0000 0,45 0,00 0,00 0,445 0,00 0,00 

NC4 0,0012 0,0000 0,0000 0,12 0,00 0,00 0,11 0,00 0,00 

IC5 0,4925 0,0000 0,0333 53,78 0,00 0,00 53,29 0,00 0,03 

NC5 0,1503 0,0000 0,0159 17,3 0,00 0,00 17,15 0,00 0,01 

2,2MB 0,1984 0,0000 0,0861 24,37 0,00 5,60 24,17 0,00 5,51 

2,3MB 0,0516 0,0000 0,0920 0,69 0,01 12,1 0,64 0,01 12,01 

2MP 0,0793 0,0000 0,3143 0,72 0,03 36,3 0,07 0,03 35,99 

3MP 0,0029 0,0000 0,2083 0,07 0,13 21,2 0,067 0,13 20,99 

NC6 0,0000 0,0006 0,1427 0,00 1,01 14,4 0,00 1,009 14,26 

NC7 0,0000 3,1027 0,0004 0,00 2,72 0,06 0,00 0,38 0,06 

 

 

Naphtène 

 

MCP 0,0000 0,0076 0,0580 0,00 4,11 5,74 0,00 4,1 5,68 

CH 0,0000 0,6254 0,0405 0,00 61,9 4,08 0,00 61,27 4,04 

CP 0,0189 0,0000 0,0044 2,49 0,00 0,06 2,47 0,00 0,06 

MCH 0,0000 0,1461 0,0020 0,00 12,8 0,26 0,00 12,65 0,26 

1,1MCH 0,0000 0,1892 0,0020 0,00 17,2 0,26 0,00 17,01 0,26 

Aromatiqu

e 

Benzène 0,0000 0,0000 0,0000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 

 

Il est à noter que les valeurs obtenues à partir de la simulation HYSYS des constituants en 

fraction molaire de la tête le recycle et le fond sont presque similaires aux valeurs données par 

le design. 

Les erreurs observées dans les résultats de composition obtenues par simulation HYSYS et les 

composantes données par le design du soutirage de la tête, du recycle et du fond sont causées 

par les coefficients d'interaction existant dans la base de données HYSYS ce qui implique 

l'absence de certains coefficients ou l'incertitude de ces derniers sont la cause première. 
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Figure 7-1: Evolution de la teneur des 2,2 méthyl butane et 2,3 méthyls butane dans la tête 

de la colonne en fonction de la température. 
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Recycle : 

Tableau 8-2: les résultats de la température relevées pour la simulation (recycle) 

State Température Fraction massique 2,2 

MB 

Fraction massique 2,3 

MB 

Case 1 90 0,0005 0,0015 

Case 2 91 0,0005 0,0015 

Case 3 92 0,0005 0,0015 

Case 4 93 0,0005 0,0015 

Case 5 94 0,0005 0,0015 

Case 6 95 0,0005 0,0015 

Case 7 96 0,0005 0,0015 

Case 8 97 0,0005 0,0015 

Case 9 98 0,0005 0,0015 

Case 10 99 0,0005 0,0015 

Case 11 100 0,0005 0,0015 

Case 12 101 0,0005 0,0015 

Case 13 102 0,0005 0,0015 

Case 14 103 0,0005 0,0015 
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Tableau 8-9 : changement du nombre de plateau (tête) 

State   Nombre de plateaux Fraction massique 

2,2MB 

Fraction massique 

2,3MB 

Case 1 82 0,0036 0,0070 

Case 2 83 0,0035 0,0069 

Case 3 84 0,0035 0,0069 

Case 4 85 0,0035 0,0069 

Case 5 86 0,0035 0,0069 

Case 6 87 0,0035 0,0069 
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En ce qui concerne le nombre de plateaux, on voit que plus on augmente le nombre de plateaux, 

plus la quantité de 2,2MB et 2,3 MB diminue a la tête de la colonne, par contre augmenter a la 

recycle Par contre le DMBs augment dans le recycle.  
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nnexe A : schéma technologique de la colonne DIH 
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Annexes B : datasheet DIH 
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Annexe C : datasheet DIH. 
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Annexe D : Axens document. 
  



Annexes 

112 
 

Annexe E : Axens document. 
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Annexe F : liste des analyses. 
  



Annexes 

114 
 

Annex G : liste des analyses. 
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Annexe H : liste des analyses (tête, fond de la colonne). 
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Annexe I : liste des analyses (recycle). 
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Annexe J : résultats case studie. 
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Annexe K : résultats case studie. 
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Annexe L : résultats case studie. 
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Annexe M : résultats case studie. 
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Annexe N : résultats case studie. 
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